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Vs CASACO DE SOLDADOR CROUTE

Avental de protegao para soldadores em croute de bovino, com
tiras em pele com costura reforgada na cintura e pescogo. Sem
componentes metdlicos. Indicado para: Serralharia, construgdo

de caldeiras, manutengéo, montagem e soldadura.

v Pele de bovino
v/ Sem componentes metalicos
v Excelentes propriedades mecanicas
\ v Transpiravel
= v Boa resisténcia ao calor e a perfuragao

ESPECIFICAGOES TECNICAS

AVENTAL DE SOLDADOR CROUTE
Cinza

Unico

1

Este vestuario destina-se a proteger o usuério contra respingos (pequenos
respingos de metal fundido), tempo curto de contato com a chama, calor
radiante de um arco elétrico usado para soldar e processos aliados. Minimiza a
possibilidade de choque elétrico por curto-circuito (a curto prazo, contato
acidental com condutores elétricos em tensdo de voltagens de até
aproximadamente 100V DC Em condig¢des normais de soldadura. O suor, a
sujidade ou outros contaminantes podem afetar o nivel de protegdo fornecido
contra o contato acidental curto com condutores elétricos ao vivo nestas
tensdes.
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CUIDADOS, MANUTENGAO E ARMAZENAMENTO

UTILIZAGAO: Breve contacto com uma pequena chama. Calor convectivo com poténcia inferior ou igual a 80 kW/m2. Fontes de
calor radiantes com poténcia inferior ou igual a 20 kW/m?2. Calor de contacto a temperaturas de 250°C. Minimiza a possibilidade de
pequenos choques elétricos e de contacto acidental com condutores elétricos de tensdes ndo superiores a 100v DC em condic¢des
normais de soldadura. O vestudrio protege um utilizador a 300mm do risco térmico de um arco elétrico produzido por uma corrente
de 4Ka entre 2 elétrodos a uma distancia de 30mm um do outro. A execucdo da peca de vestuario exige que seja devidamente
fechada. As condigdes ambientais e o risco do local de trabalho devem ser considerados. Os desvios aos pardmetros desta norma
podem ser resolvidos sob as condigdes mais extremas. Para protegéo integral do corpo, deve ser usado vestuario de protegdo em
estado fechado e outro equipamento de protegdo adequado (vestudrio de protegdo do tronco, membros superiores e/ou pescogo
contra os mesmos riscos que o EPI, capacete com protecdo facial, luvas e botas de protecdo devem ser usadas).
RECOMENDAGOES CONTRA O USO INDEVIDO: Este EPI nunca deve ser utilizado contra outros perigos para além dos acima
descritos. Sujidade ou residuos derretidos que aderem a peca de vestudrio podem prejudicar o desempenho da mesma. Nao é
permitida a modificagdo do desenho da pega de vestudrio, incluindo logdtipos, etc. (isto poderia alterar as propriedades
antiestdticas da peca de vestuério). O utilizador ndo deve remover a pega de vestuario quando em atmosferas explosivas ou
inflamdveis ou quando manusear substancias explosivas ou inflamaveis. Um aumento do teor de oxigénio no ar pode reduzir
consideravelmente a protegdo das chamas da pega de vestuario. Deve ser tomado especial cuidado ao trabalhar em areas
confinadas onde a atmosfera é rica em oxigénio. Esta pega de vestudrio ndo protege a cabega, méaos, bragos e pés. A pega de
vestuario ndo deve ser usada com outras pegas de vestudrio por baixo, que sejam nao inflamaveis e feitas de material termofusivel.
Os rasgdes ndo devem ser reparados pelo utilizador, um fio inflamével ou uma parte provavelmente reactivavel a quente pode ser
muito perigoso no caso de uma explosdo de chama. Vestudrio como camisas, roupa interior ou roupa interior que possa derreter
sob faiscas de arco, feitas de poliamida, poliéster ou fibras acrilicas, ndo devem ser usadas. ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE: O
vestudrio deve ser transportado na embalagem original (sacos de plastico), protegendo contra a sujidade, danos mecanicos e
humidade. Armazenar o vestuario num local seco e bem ventilado, longe de fontes de calor e pontos de luz. Nao guardar a roupa
quando esta estiver suja. Esta recomenda-se que seja efetuada uma revisao trimestral do vestudrio armazenado. LIMPEZA: Seguir
as recomendagdes de lavagem indicadas.

Declaragao EU de conformidade disponivel em: www.chemitool.com

Quadro 1. CRITERIOS DE SELECCAD DE VESTUARIO PARA UTILIZACAD EM EN I50 11611:2015 - VESTUARIO DE PROTEGAD PARA SOLDADORES E

SOLDADURA OU PROCESSOS AFINS [PONTOS DE REFEREI"ICIM TECNICAS AFINS

CRITERIOS DE SEI.ED RELACIONADOS CRITERIOS DE SELED RELACIOMADOS
COM O PROCESSO COM ASCCII".IDII;NEIES AMBIENTAIS P‘[mﬁu durante a soldadura:
CLASS 2 Classe 2 - protecdo contra mais
Técnicas de soldadura manual com Funcionamento de magquinas, por :; técnicas de soldadura perigosas &
Formacao de salpicos e gotas, por exemplo: situagdes, causzndo maicr nivel da
exemplo: - Em espagos confinados; salpicos
- Soldadura MMA {com elétrodo basico ou | - Em soldadura/corte por cima ou em & calor radiants.
celulose cobertal; posigBes constrangidas comparaveis. EN IS0 11611:2015 Al+AZ - propagagao de chamas
- Soldadura MAG [com CO2 ou gases limitada — superficie e ignicdo de
mistos); extremidades
- Soldadura MIG {com corrente elevada);
- Soldadura por arco de fluxo auto _ _
protegido; EN 150 13688:2013 - VESTUARID DE PROTECAD, REQUISITOS
- Corte 2 plasma; GERAIS T i
- Goivagem; L WLLEL AL:qun ‘PEITO
- Corte por oxigenio; o
- Azpers3o térmica
{.'-r
RECOMEMNDACOES DE LAVAGEM: © ® UNICO 50 60

N&o lavar - Ndo usar lixivia - Permitido passar a ferra
Permitida limpeza a seco (Limpeza a seco até 5 Ciclos, ndo utilizar Acidos ou enxaguamento 3cida)

0 vestuario cumpre os requisitos essenciais para equipamento de protegéo pessoal contido no Regulamento do Parlamento
Europeu e do o Conselho da UE 2016/425 de 9 de Margo de 2016 sobre equipamento de protegao pessoal e as normas: EN ISO
13688:2013 (Vestuario de protegao, requisitos gerais) e EN ISO 11611:2015 (Vestuério de protegdo para soldadores e técnicas
afins) com os seguintes niveis de desempenho A1+A2 classe 2, de acordo com a norma EN ISO 11611:2015, destinado a trabalhos
de soldadura utilizando técnicas de soldadura manual com formag&do pesada de salpicos e gotas (quadro 1). E foi submetido a um
exame de tipo UE realizado por:

SGS FIMKO 0Y (0598)
Takomotie 8

Helsinki, 00380
Finland

Nota: A informagao técnica fornecida, quer verbalmente quer por escrito, baseia-se nos nossos conhecimentos atuais e deve ser considerada como colaboragdo sem compromisso. A utilizagédo do produto esta fora do
nosso controlo, pelo que descartamos qualquer responsabilidade pela sua utilizagéo indevida. O cliente é responsavel por confirmar e validar (através de testes) se o produto é adequado para o processo e o tipo de
utilizagcdo em questdo. O nosso objetivo é exclusivamente garantir a qualidade dos produtos, de acordo com as nossas normas.
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